HE Ol ETATNING

Oljelackage frén exempelvis véxellador, transmissioner och transformatorer
behdver inte alltid paverka driftsékerheten, men innebar alltid risker. Arbetsmiljéon
paverkas med Okad risk for halkolyckor, miljon i stort kan paverkas av olja som
hamnar i reningsverk eller i naturen och sé vidare. Att atgarda lackagen kraver
ofta att utrustning tas ur drift och det innelbar stora kostnader. Men, det finns
faktiskt mojlighet att komma till ratta med manga av dessa lackage under drift.

under drift

Ett férstk pagér dir man utvirderar hur metoden och materialen fungerar néir man inte har méjligheten
att utfora ett optimalt underarbete.
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dckage

8 D har talat med Mikael Ringsiker pa
Defensa Service som tillhandahiller en
metod for titning av lickage som dven
fungerar under drift.

- Vi titar lickagen med kompositmaterial och det
ir alltsd mbjligt att gdra utan att ta utrustningen ur
drift och ttmma den pa olja. Det ska forseas pipekas
att de bista resultaten fir vi om vi kan arbeta "tryck-
16st”, det vill siga att det inte finns nigot medie
som dr pd vig ut. Men, det gir i de flesta fall atc
uppna ett bra resultat dven nir utrustningar ir i drift
och inte sillan ir det intressant atc géra ett forsék
och dirmed kunna undvika de oligenheter och

lcostnader som uppstar nir drifren behéver stoppas.

MATERIALEN MAN JOBBAR

MED KOMMER FRAN ENGELSKA
BELZONA.

- Vi har jobbat med dem linge, men det hir med
lickagetitningen ir relativt nytt dven hos dem. De
forsca materialen lanserades for ca fem 4r sedan och
intresset har blivit si stort att Belzona idag har ect
ging personer som dker runt i stora delar av viitlden
och ditar lickor. Hos dem kan man ocksa gi en
utbildning och bli licensierad ickeitare. Licensen ér
mest kopplad till jobb pa oljeplartformar och liknande
verksamheter med mycket omfattande regelverk som
miste foljas. Vi verkar ju mest hos massa- och pap-
persproducenter, energibolag etc och dir ir kraven
inte riktigt pd samma nivd, siger Mikael Ringsiker.

HITTILLS HAR INTRESSET VARIT
STORST FRAN ELNATSAGARE

OCH KRAFTBOLAG FOR METODEN,
BERATTAR RINGSAKER.

- Vildigt ménga av de transformatorer som ir i drift
idag installerades pa 50- och 60-talen nir elniten
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Efter maskering laggs forst ett spackel pa skarven
som ska tatas.

byggdes urt kraftigt. Idag bygger man invallningar
runt transformatorer, men si var det inte di och
det innebir att lickande transfurmatorolja hamnar i
marken och det vill man forstis undvika. Dessutom
ir transformatorolja vildigt dyr. Men, att byta pack-
ningar och titningar pa en transformator ir nagot
av en jitteapparat. P sjilva transformatorn finns
dett stort, heltickande lock som ska demonteras,
transformatorn maste kopplas ur och under den
tiden ska elnitet indd fungera med avseende pi
effekebalans etc. Tidigare har man svetsat locken,
men det tar ibland flera veckor. Vi kan tita en
transformator pa ett par, tre daga_r, si det finns en
enorm tidsbesparingspotential hiir och tid ir ju som

bekant ocksa pengar, konstaterar Mikael Ringséker.

HUR GAR DA SJALVA

TATNINGEN TILL?

- Lidealfallet, det vill siiga att vi kan arbeta trycklést
sd prepareras forst ytan genom blﬁsn’ing for atc ge
si bra vidhiftning som méjligt. Det ir ju dock inte
éveralle som det dr limpligt med blistring och i
s fall si dr det manuell slipning med antingen
rakslipmaskiner eller s kallad briste blaster som
giller, siger Mikael Ringsiker och fortsitter:

- Efter maskering av omrider si ligger vi forst ect
spackel och ser noga till att skarven mellan titytorna
blir uppfylld. Ofta handlar det om detaljer som rr
sig ritt mycket, bland annat pi grund av tempera-
turskillnader, och i de fallen kan vi armera spacklet
med en duk for att forhindra act det spricker. Sedan
ligger vi, "varr i virt” ert yskike av en mer lirdflytande
produke. I princip skulle det ofta ricka med spacklet,
men det finns en liten risk att det blir porer i spacklet
och det extra yuskikret citar dessa. Yrskikrer penslas

pd, men giller det stora ytor si gir det dven att spruta.

KOMPOSITMATERIALEN SOM
ANVANDS AR EPOXIBASERADE.

- Det ir en avancerad polymerfamilj och materialen
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P4 spacklet liggs "vatt i vatt” ett ytskikt som tétar
eventuellt uppkomna porer.

har ett antal olika tillsatsmedel beroende pa vilken
applikation det handlar om. De material vi anvinder
for titning har bland annar kiselstal i sig och der
innebir ate det blir en elekerisk dragningskraft mot
jirn och stil, Skulle det finnas lite vatten eller olja pa
ytan som ska titas, si driver materialer denna fram-
for sig ut till kanten innan det hirdar. Det ir dirfér
materialen ﬁJngerar sa bra i titningsapplikarioner
och det ir det som gor det mé:'.jligt atr tita under
drift. Yiskiktet vi anviinder gir act mila med under
vatten och anvinds i manga sidana applikationer,

siger Mikael Ringsiker.

HITTILLS HAR MAN ALLTSA MEST
ERFARENHET AV TRANSFORMA-
TORTATNING, MEN MAN HAR ETT
PAGAENDE FORSOK | SAMARBETE
MED ETT PAPPERSBRUK.

- Det giller framforallt en drevkipetitning, dir man
tidigare gjort forsolc att tita med silikon. Det har inte
fungerat, bland annat beroende pi att temperaturen
ir ganska hég, 80 till 90 grader. Vi titade drevkipan
i november forra dret och etc halvir efter det var vi
dir och tirtade pd hur der gérr. Det var fortfarande
titt och det enda som hint var art yrskikter mérknar
nigot pd grund av den héga temperaturen. Vi var
ocksi lite oroliga for att temperaturviixlingar skulle
kunna piverka titningen, eftersom anliggningen
stings ner fyra till fem ginger per r och d svalnar
till rumstemperatur. Det innebir ju krymp/vixc-
pikinningar, men vi kunde inte se nigra som helst
tecken pd ndgon sidan piverkanm siger Mikael
Ringsaker och fortsitter:

- Vi har ocksi gjort ett annat férsék, for att se
hur det fungerar i praktiken nir man inte gor si
mycket férarbere. Det enda vi gjort ir atr tvirta
av ytorna med lite lésningsmedel och sedan har
vi lagt pd materialen som vanlige. Hittills har vi
inte sett nigra vidhiftningsproblem och det dr

fortfarande tire.

Mikael Ringsaker frin Defensa Service.

KAN MAN ANVANDA MATERIALET I
ALLA LACKAGESAMMANHANG?

- Det fungerar i kontakt med vildigt minga olika
medier och det gdr att l:.igga pa de flesta material.
De vanligaste vi stéter pd ir gjutjirn, stdl och alu-
minium och det fungerar utmirke pi alla tre. Nir
det giller vilka medier som man kan tita mot, sd ir
det villdige viktigt att kolla upp det uthiirdade ma-
terialets kemiska resistens mot det aktuella mediet,
sa art det inre hryts ned med tiden, siger Mikael
Ringsiker.

Aven om lickaget titas, si kan man ju av andra
skil behéva demontera objekeet i friga. Innebir
metoden nagra svfu'ighcter dir?

- Det gor den inte. Vi brukar vilja ta bort mate-
rialer sjilva, for atc kunna garantera att materialet
blir emh'a'_ndermge[ pa rict site. Di anvinder vi en
V'.mlig nalhacka och efter det ir det inga pmblem

ate ta isir utrustningarna.

TILL SIST, HUR SER NI PA MARK-

NADEN FOR DEN HAR METODEN?

- Vi tror mycket pd det hir. P4 elnitssidan har vi
ndgra lyckade applikationer och det har spridit sig
“frin mun till mun”. $3 frin den sidan ir intresset
pitagligt. Inom industrin i stort sd finns det ju
lickande transmissioner i stort serc &veralle, si den
héir metoden har absolut framtiden for sig. Det ir en
billig metod i och med att materialet inte ér speciellt
dyrt och att arbetstiden som kriivs vanligtvis ir min-
dre in for alcernativa metoder. Tar man dessutom
med stillestindskostnader i bilden, s ir det mycket
som talar fér den hir metoden. Vi kan inte lova
arr det blir 100 % titr pd en akur licka som titas
under drift, men det ir alleid viirt ett forsok. I de fall
diir vi kan gra jobbet under ideala férutsittningar,
betrakrar vi metoden som en permanent l3sning,

avslutar Mikael Ringsiker.

Peter Clofsson
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